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第 1 章：概述

LDZM 系列立式高压蒸汽灭菌器﹙以下简称灭菌器﹚，本产品为非医疗器械产品，仅适用于科研

院校、化工等单位使用。本产品适合于耐高温培养基等灭菌。

杀菌原理
利用重力置换原理，使热蒸汽在灭菌器中从上而下，将冷空气由下排气孔排出，

排出的冷空气由饱和蒸汽取代，利用蒸汽释放的潜热使物品达到灭菌。

灭菌器按照 GB/T 150《压力容器》和《TSG 21-2016 固定式压力容器安全技术监察规程》等技术

规范的相关规定而制造。

第 2 章：结构图

1.门开关手柄 2.上盖拉手 3.控制面板

4.门把手
5.灭菌室压力表（左）

外筒压力表（右）
6.电源开关

7.排汽阀 8.铰链 9.电源线

10.微量排气阀 11.排汽口 12.进水口

13.安全阀 14.排水阀 15.排水口

3

1

4

7

6

2 5

14

9

8

10

13

11

12

15



2

第 3 章：安全警示标志

警告，注意：

1.有可能会对人体造成严重伤害等情况的内容表示。

2.如果不按此手册规定的方法使用灭菌器，则可能会损害灭菌器所提

供的防护，造成人员伤害事故。

小心烫伤：

1.请不要将脸、手靠近灭菌室口，或放气口，以免大量蒸汽冒出造

成烫伤。

2.每个灭菌周期结束，需要开盖取出灭菌物时，需待灭菌室降至常温

以下并戴好防护手套方可进行取件。

保护接地端

子：

灭菌器有保护接地，与外界接地必须牢固，不可零地同接。

第 4 章：技术特征

4.1 灭菌器工作环境温度 5～40℃，相对湿度≤85%，大气压力 70～106KPa，海拔高度≤2000 米。

4.2 灭菌器属永久性安装设备，与外界电源为永久连接，须在建筑物上安装大于灭菌器电源总功率的

断路器。

4.3 灭菌器的型式尺寸、基本参数符合《固定式压力容器安全技术监察规程》要求。

4.4.1 灭菌器门闭合，[门已关]灯常亮，按下启动/停止键，安全联锁锁止，门被锁住，不能打开并有

指示灯提示。

4.4.2 灭菌周期结束，当灭菌室内蒸汽压力泄放，压力表指针归零，并且温度下降到 95℃以下，安全

联锁解锁门才能打开，并有指示灯提示。

4.4.3 使用者应定期检查灭菌器的安全联锁装置（详见 10.13 安全联锁的校验），如出现故障，联系

厂家由专业维修人员进行更换。

4.5 灭菌器装有安全阀和压力控制器。

4.6 灭菌器的压力指示器为模拟式，表盘刻度从 0～0.4MPa，当大气压力在 70～106kPa 时，压力表的

读数为零。

4.7 灭菌器采用数字式按键操作，显示为数字式，面板有文字

和警示灯提示。

4.8 灭菌器的控制系统由微电脑控制，具有水位、时间、温度

控制及断水、超温报警和自动断电功能，低水位具有双重

保护。

4.9 灭菌器有可靠的接地保护，并有明显的接地标记（见第 3

章）。

4.10 灭菌器装有漏电保护器，规格为 NL1E-63 25A。

4.11 灭菌器为下排汽式，装有自动进水电磁阀和自动排汽电磁阀。

4.12 灭菌器有辅助干燥功能，当灭菌保温结束，灭菌器电磁阀打开自动排汽、辅助干燥电热管开始加

热，使灭菌物品更干燥。

4.13 灭菌器用沸点为 100℃的水产生的蒸汽对物品进行灭菌。

4.14 灭菌器装有温度测试连接器﹙温度测试用﹚，并标有“TT” 字样（图 1），平时有帽盖密封。

图 1
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4.15 灭菌器附带有灭菌物装载筐。

4.16 灭菌器防护等级为一级，污染环境为 2级，过电压类别为 II 类，运行条件：连续运行。

第 5 章：技术参数

5.1 本系列产品电源电压及功率见下表所示：

产品型号 产品尺寸

（a×b×h ±10 mm）

灭菌器内径

（mm）

有效容积

（L）

电源电压

（V Hz）

功率

（kW）

LDZM-70G 556×683×1151 φ370 71 AC220V 50Hz 2.5×2

5.2 灭菌器的最高工作压力为 0.217MPa，最高工作温度 134 度，噪声＜65dB（A 计权）。

5.3 灭菌时间有效设定范围：1～60min 内的指示误差不超过±1%﹙时间显示范围 1～9999min﹚。

第 6 章：安装要求

6.1 灭菌器必须安装在独立的建筑物内，光线明亮且通风，地面平整牢固，有排放清洗灭菌器水的下

水道。

6.2 灭菌器严禁与有强腐蚀、有毒、易燃、易爆等物品存放同一空间。

6.3 灭菌器安装位置四周应留有足够空间便于操作维修，使用者必须在灭菌器距

离建筑物 0.6 米,高度>1.2 米（图 2）便于操作的位置装置断路器作为设备

电源的断开装置（断路器电流必须＞32A 带漏电保护并标识有“灭菌器专用”

字样。

6.4 灭菌器安装定位后，应将灭菌器加以固定，防止灭菌器移位，造成灭菌器操

作故障或发生意外事故。

6.5 连接本器的排水（汽）出口须用金属硬管连接，并将连接管妥善固定于墙或地板上，使排出的水

或蒸汽导入安全的出口，避免蒸汽飞溅造成烫伤。

外接电源示意图

图 2
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第 7 章：控制面板说明

7.1 显示方式：8位 LED 显示

7.2 温度显示范围：0～150℃

7.3 时间范围：0～9999分钟（实际使用0～60分钟）

7.4 显示值基本误差：±1.0%

7.5 分辨力：0.1℃

7.6 面板显示部分：（见图3）

7.7 指示状态含义：

1） 自动排汽、辅助干燥：显示当前工作模式，可在灭菌前设置所需的模式。

2） 升温：显示当前处于升温阶段；

3） 灭菌\保温：显示当前处于灭菌、保温阶段；

4） 排汽\降温：显示当前处于排汽、降温阶段；

5） 干燥：显示当前处于干燥阶段；

6） 结束：显示当前所有程序都运行完毕，用户可待联锁灯熄灭后开盖取物；

7） 融化：显示当前已设置融化程序，该模式下温度设置范围为40~100℃，时间可自行设置；

8） 121℃、126℃、134℃：显示当前设置为该温度下的一键制灭菌程序，该程序下时间只可增加，

无法减少；出厂设置为，121℃-20min、126℃-15min、134℃-4min；

9） F ：显示当前设置为用户自设的灭菌程序，温度与时间皆为用户自设。

7.8 显示灯含义：

1﹚ 水位灯：水位处于哪个位置哪个灯亮﹙水位过多时，“过高”水位灯亮，应将水位降至标准水位﹚；

2﹚ 门状态灯：当门﹙盖﹚打开时，门已开灯亮；当门（盖）关闭到位时，门已关灯亮；当灭菌器门

闭合到位，按下启动键后，联锁锁住，联锁灯亮；当灭菌室温度降至108℃，联锁自动解锁，联

锁灯灭。

7.9 按键说明：

1） 温度选择键：按此键可选择融化、121℃、126℃、134℃和 F中任意一个灭菌温度。

图 3
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2） 预约键：可预约灭菌器的工作时间。设定完灭菌温度和时间后，关上上盖。设定预约时间，设置

完后选择启动键。启动键闪烁，到达预设的北京时间，设备开始工作。

3） 设定键：先按一下此键，再按上、下、左、右键进行参数修改，后再按一下此键进行确认。

▲键：该键为加数键。在设定参数时，按一下该键，设定值闪烁位加 1。

▼键：该键为减数键。在设定参数时，按一下该键，设定值闪烁位减 1。

►键：该键为右移键。在设定参数时，按一下该键，设定参数闪烁位右移一位。

◄键：该键为左移键。在设定参数时，按一下该键，设定参数闪烁位左移一位。

修改完成后按一下“设定”键将参数写入内存并退出设定状态。

4） 启动/停止键：当闭合上盖，设定完所需灭菌温度与灭菌时间后需按下启动键，灭菌器开始升温

运行；当灭菌室温度低于 90℃时，可长按停止键 3s 以上，灭菌器停止工作，安全联锁解锁，可

重新设置灭菌温度、时间或开启上盖。

5） 模式键：按此键，可选择自动排汽或者辅助干燥功能。

7.10 蜂鸣器报警含义：

（1）传感器断线、短路、实际温度超过 160℃或低于-10℃，蜂鸣器响 0.5s 停 0.5s。

（2）仪器严重缺水，即水位检测不到或者水位接错，蜂鸣器会一直响。

（3）在排完汽，结束之前，蜂鸣器响 0.2s 停 0.8s。

（4）在灭菌时，如果测量温度>设定温度＋2.0℃以上时，蜂鸣器响 0.5s 停 0.5s。

（5）运行结束，蜂鸣器连续响 20s。

（6）灭菌前水位达到“过高”水位时，蜂鸣器响 0.1s 停 0.4s。

第 8 章：使用入门
1.开机准备

每次使用灭菌器前，必须检查灭菌器电器件状况、灭菌器门开启闭合是否正常

﹙尤其新灭菌器第一次开机前﹚，检查无误后方可开机运行。

2.通电

闭合墙面上的外接电源断路器，打开灭菌器控制电源开关（图 4）。

3.开盖

将上盖的门开关手柄完全划至 位置（见图 5），拉住上盖拉手向上翻开上

盖（见图 6），将上盖开启到底。开盖时请注意上盖是否有支撑力，如无，详见《维护与保养》章

节 10.8 中内容。

4.加水

打开电源后，加水电磁阀开启，灭菌器开始自动加水程序，当控制面板上的水位灯处于标准水位

图 5 图 6

图 4
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后（图 7）则自动停止加水，如多次开关电源，加水电磁阀因信号延时会自动补水，若此时水位灯处

于高水位状态，使用者可手动开启左下侧排水阀（图 8），将水位排至标准水位即可。

★提示：加入本器锅内的水源水质必须符合本手册 14.1 中的水质要求。

5.放置灭菌物

将灭菌物品打包成体积不大于 20cm×20cm×10cm 的灭菌包，再将灭菌包堆放于灭菌装载筐内，各

包之间留有间隙，有利于蒸汽的穿透，提高灭菌效果，一次灭菌的物品不得超过灭菌室容积的 80%为

宜。

6. 灭菌参数的设置

①模式选择：按“模式”键通过▼移动来切换自动排汽或辅助干燥模式（图 9）。

②设置灭菌温度：根据灭菌物选择灭菌周期，本产品预设“121℃”、“126℃”、“134℃”三个

一键制操作模式，按“温度选择键”通过▲移动来选取所需的一键制温度（图 10）。注：一键制模式

下灭菌温度都有相对应的灭菌默认时间，121℃—20min、126℃—15min、134℃—4min，若想自设时

间与温度请看第⑤节。

③设置灭菌时间：按“设定”键切换到 t1 灭菌时间设定界面（图 11），可按动左、右移位键，进

行光标定位，再按上下键进行设定，“一键制”灭菌模式下的灭菌时间只能增加不能减少。121℃—

对散装的未经包扎的颗粒状、线条状或加热后易膨胀的物品严禁进入灭菌器

内进行灭菌，否则容易堵塞安全阀气孔造成控压装置失灵而产生锅体爆裂事故。

严禁将强酸碱类物品、散装颗粒物、受热膨涨物品、易燃易爆物品、密闭的

容器﹙尤其玻璃器皿类﹚、不耐高温的物品、易挥发、有毒、有污染以及不宜用

蒸汽灭菌的物品等放入灭菌器内灭菌。

图 7

图 10

当前灭菌
室温度

或

图 9

图 8
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（20min→9999min），126℃—（15min→9999min），134℃—（4min→9999min）如未选择辅助干燥

模式，可直接按设定键返回。

④设置干燥时间：（请确认已选择了辅助干燥模式）再短按两次“设定键”切换到 t2 干燥时间设

定界（图 12），通过左右移位键和上下键来设置所需的干燥时间，干燥时间范围为（5min-9999min）

最后按“设定键”返回主界面。

⑤自设参数：用户若需自设灭菌温度时间等参数，可先按“温度选择”将▲移动至 F 处（图 13），

再按“设定”键，即可进入自定义参数界面修改数值。tP1 表示自设灭菌温度，t1 为自设灭菌时间，

t2 为自设干燥时间（t2 界面只在已选择辅助干燥模式下出现）。修改完成后按“设定键”保存并返

回主界面。

⑥融化温度/时间设定：按“温度选择”键将▲移动至融化选项（图 14），接着按“设定”键进入

tP1 融化温度设置界面，再按“设定”键切换，进入 t1 融化时间设定界面。融化温度设置范围为（40℃

-100℃），时间设置范围为（1min-9999min）设定结束再按“设定”键返回主界面。

图 12

图 13

图 11

图 14
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⑦预约设置：设定完灭菌温度和时间后，关上上盖。可设定预约时间。按下“预约”键，出现图 15

界面，再按上述第③小节《设置灭菌时间》步骤进行预约时间设定。设定结束按下“启动”键(图 16），

进入预约倒计时状态。此时“启动”键闪烁，到达预设的北京时间，设备开始工作（图例显示为到达

北京时间 8点开启工作）。

7.灭菌

（1）闭合上盖，将门开关手柄完全扳至位置，按下“启动”键，灭菌周期启动，开始加热。

A：选择自动排汽模式后（显示屏显示如图 17，按向上键可切换查看外筒夹层的温度，温度显示

为闪烁状），机器会有三次预热排汽（为了温度更好得渗透至灭菌物）；当夹层温度升至 110℃，灭

菌室内开始进入蒸汽直至灭菌室升温至 110℃后停止送气并转为排汽状态，当灭菌室温度降至 105℃

后，排汽电磁阀关闭，灭菌室内继续进入蒸汽升温，该过程持续 3次后，机器进入正常升温状态。

B：选择辅助干燥模式后（显示屏显示如图18），机器也会有三次预热排汽（为了温度更好得渗

透至灭菌物）；当夹层温度升至118℃，灭菌室开始进入蒸汽直至灭菌室升温至118℃后显示屏出现2

分钟保温倒计时（图19），当倒计时结束后送气停止，此时转为脉动排汽状态，当灭菌室温度降至113℃

以下时，排汽电磁阀关闭，灭菌室内继续进入蒸汽升温，该过程持续3次后，机器进入正常升温状态。

图 15 图 16

灭菌室当
前温度

夹层当前
温度

图 17

延时
显示

图 18

倒计时
开始

图 19
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（2）当灭菌室温度升至设定温度后，进入于灭菌保温过程，并开始灭菌倒计时（图 20）。

8.自动排汽/辅助干燥

（1）选择自动排汽模式后，当灭菌倒计时结束，显示屏下方变为 108℃（图 21），机器进入自动

排汽状态。待灭菌室内温度降至 108℃以下，状态箭头指向结束（图 22），联锁解锁，灭菌周期结束。

（2）选择辅助干燥模式后，当灭菌倒计时结束显示屏下方变为 115℃（图 23），机器进入自动排

汽状态，待灭菌室内温度降至 115℃以下，显示屏显示干燥倒计时表示进入干燥状态，待倒计结束后，

显示屏显示“END”（图 24），状态箭头指向结束，联锁解锁，灭菌周期结束。

9.取出物品

在所有程序运行结束后，请确认压力表（图 25）指针已归零，联锁灯已灭，且显示屏状态指向“结

束”，并且锅内温度降至常温以下，才可开盖取出灭菌物品。

★提示：

1.灭菌结束后，操作面板上的安全联锁指示灯在未熄灭的情况下，严禁关闭电源。(警告：提前关闭电

源会导致安全联锁无法解除。）

2.如已关盖工作，需添加物品，务必先解除安全联锁，再转动门开关手柄 (警告：升温过程中，强制

解锁必须于设备数显温度显示低于 90 度方可进行。）

图 23

灭菌倒计时

图 20

变为
115.0℃

变为 END

图 21 图 22

图 24

变为

108℃
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3.运行刚结束，请不要急于开盖取物，待锅内温度降至常温以下并带好防护手套后方可进行。一旦急

于开盖会有大量的蒸汽冒出，以免烫伤。（图 26）

4.在灭菌周期未结束前严禁强行打开灭菌器盖。

5.警告！本设备不支持液体灭菌，若强行使用可能会造成灭菌物损坏和人员伤亡。

10.关机操作

灭菌周期结束，停止使用，应打开排水阀放去灭菌器内余水，关闭电源开关，断开断路器。

11.内置参数设置

（1）北京时间校准：（机器出厂已设置北京时间）

长按“设定”键 5 秒以上，显示屏显示 LOCK 0001（内置锁定代码）图 27，将“0001”修改为“0168”，

可按动左右移位键和加（减）数键进行设置（图 28）。先进入年份设定界面（图 29），再依次进入

月、日、时间界面（图 30-32)，设定完毕按一下“设定”键确认。

（2）打印机设置：（加装）

长按“设定”键 5 秒以上，显示屏显示 LOCK 0001，将“0001”修改为“0000”，进入打印机开

启界面，可按动▲▼进行设置（图 33），0001 为开启，0000 为关闭，设定完毕按一下“设定”键确

认。

图 26图 25

图 33

图 28图 27 图 29

图 30 图 31 图 32
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第 9 章：故障与排除

9.1 灭菌器开机与灭菌过程中出现的故障或错误信息的代码含义及解决方案：

9.2 故障及故障排除：

故障分析与排除故障分析与排除故障分析与排除

序号 故障现象 原因分析 排除方法

1 压力表温度与数字显示不一致
A灭菌室内存有冷空气

B温度传感器 SC 值偏移

A手动适量开启排汽阀

B修正温度传感器 SC 值

2 水位过多提示，降低水位后无反映 A水位探针有异物 A水位探针，清除异物

3 加热灯亮，温度不上升

A保温时间没有设定

B固态继电器异常

C电热管损坏

A设定保温时间

B检查固态继电器

C检查电热管

4 液晶屏 SV 窗口无温度显示
A温度传感器异常

B设置温度后未确认

A检查温度传感器

B重新设置温度并触按设定键确认

5 灭菌器内无水,加热灯亮
A 水位针端接触机壳

B 固态继电器异常

A检查信号连接线连接情况

B检查固态继电器

6 压力表内有水蒸汽 弹簧管漏汽 由专业人员更换压力表

7 密封圈漏汽
A密封圈损坏

B门密封不到位
检查密封圈和门状况

8 灭菌结束灭菌器门无法开

A灭菌程序没有结束提前断电

B 压力表指针归零，锅内温度≥

108℃，联锁装置未解锁

A关闭电源重新打开

B 灭菌室内的温度必须在＜108℃

时，按停止键解锁

9 安全阀不停起跳

A灭菌器内冷空气未排尽，

压力过高，温度上不去。

B安全阀失灵

A适当开启下排汽阀，排除灭

菌器内冷空气

B如安全阀失灵进行更换

10 超温报警
A灭菌室内温度超过设定值 2℃

B温度传感器 SC 值设定偏离

A适当调整温度传感器 SC 值

B调整无效，更换温度传感器

错误代码 错误内容 简单处理方法

Er01 温度传感器断线或温度低于 -10℃ 检查温度传感器

Er07 水位传感器错误
根据液晶显示的水位状态检查水位传感器接线是否正确或

水位传感器是否损坏

Er08
1、门没开到位或没关到位

2、加水阀未关闭到位
检查开门或关门是否操作到位

Er10 通讯错误 检查两块控制板之间的连接线是否完好
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左图所示，圆柱销

已伸出。

右图所示，

圆 柱 销 已

闭合。

图 35

第 10 章：维护与保养

10.1 本产品使用管理及维护应按照《TSG 21 固定式压力容器安全技术监察规程》第七章 使用管理规

定操作实施。

10.2 灭菌器应有经过培训的专业人员操作，做好灭菌器运行记录，尤其异常状态的现场状况和排除

记录，以便追溯和改进。

10.3 每天开机前应首先查看灭菌器各电器部件是否正常，机械结构有无损坏，安全联锁装置有否异

常等，一切正常方可通电运行。

10.4 每天灭菌结束，应将灭菌器的电源关闭，将建筑物上电源断路器断开，关闭水源截止阀门，灭

菌器周围应保持清洁。

10.5 灭菌器内积水，应每天排除干净，防止积水垢影响电热管正常发热及影响蒸汽质量，同时影响

灭菌效果。

10.6 灭菌器使用日久会产生水垢和沉淀物，水位器与筒身应定期清洗，去除附着的水垢。

10.7 密封圈比较脆弱防止利器割伤，随着高温高压的长期蒸煮

会慢慢老化，应经常检查，如有损坏及时更换。

10.8 如开盖后上盖无支撑力，可用内六角扳手顺时针均匀性地

调节机器铰链座内的六角螺丝（图 34），调整至盖子与机

身呈约 25°倾斜。（六角螺丝孔位数请以实物为准）

10.9 用户应定期对盖子底部的八个圆柱销进行检查。（见下方

图示）在上盖打开的情况下，将手柄启闭杆的保险销推至锁

止位置，观察上盖底部的八个圆柱销是伸出正常。如有异常，

请联系专业售后人员上门维修。

10.10.1 灭菌器使用寿命约 10 年，生产日期见产品铭牌；对达到设计使用年限的产品，使用者需继续

使用的，应到登记机关申请使用登记证书变更。

10.10.2 本产品自购买后 12 个月内为产品保修期，在此期间更换的配件均为免费。产品维修须联系厂

家专业售后人员或经厂家专业人员指导下进行，所更换的部件必须是制造厂提供的，对产品使

用地需要向当地监检部门定期送检的（安全阀、压力表）可由使用者自行拆卸。

10.11 主要元件清单及注意事项：

序号 名称 规格 数量 检定周期

1 高压控 见 12.2 2 个

2 低压控 见 12.2 1 个

2 固态继电器 见 12.2 1 个

铰链座内
六角螺丝
孔位

图 34
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3 电源开关 见 12.2 1 个

4 加热电热管 2.5Kw 2 支

5 安全阀 0.217-0.24MPa 2 个 1 年

6 压力表 1.6 级 2 个 半年

7 硅胶密封圈 1 个

10.11.1 灭菌器运行程序有微电脑控制，在正常工作状态下安全阀不起跳。

10.11.2 压力表使用日久后，压力表指针不能回复零位，应及时予以检修。平时应定期与标准压力表

相对照，出现异常，应及时更换，以防事故发生。

10.12 安全联锁的校验

10.12.1 本产品装有安全联锁装置，如有异常应及时与厂方联系，由专业人员进行更换，切勿自行更

换或拆除！

10.12.2 为使您在使用过程中避免一切安全隐患，建议您每年定期对联锁进行检测，确保其可靠性、

有效性。具体操作方法如下：

序号 校验方法

1
拆开操控板罩壳，拧开电磁铁安装座上的四颗 M5 固定螺丝，取出安装座，然后再拧开下

图安装座上的四颗 M3 固定螺丝，取出电磁铁，观察电磁铁座里面是否有杂质（按图示）。

2
确定无杂质的情况下，手动拉出或者推进看电磁铁是否有卡住现象（若有则需要更换配

件），重新安装电磁铁和安装座，再安装操控板罩壳。

3
打开电源，开机运行灭菌程序，关闭上盖，拨动上盖手柄至关闭状态，查看控制面板上

“门已关”灯是否亮起。

4
按下启动键，查看联锁指示灯是否常亮，并有“哒”的锁止声，灭菌室进行正常升温，

运行灭菌程序。

5

当灭菌器程序结束，压力表指示针归零，灭菌室内温度低于 108℃，控制面板上“联锁

灯”熄灭，联锁是否自动解锁，并有“哒”的解锁声，拨动上盖手柄至开启状态，查看

控制面板上“门已关”灯是否熄灭。

注意：校验后，如发现联锁异常，请尽快与厂家维修人员联系。
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第 11 章：装箱清单

装箱单

序号 名 称 数量 备注

1 立式高压蒸汽灭菌器 1台

2 产品使用手册 1份

3 产品合格证、保修卡 1份

4 产品质量跟踪卡 1份

5 产品质量证明书 1份

6 装载物框 以开箱实物为准

第 12 章：电器原理图
12.1 原理图

12.2 电器元件清单

序号 名称 型号/规格 数量 备注

1 功率板 1

2 显示板 1

3 滤波器 单相 6A 1 过滤电源中的谐波

4 开关电源 220V 转 DC24V 1 给控制回路供电

5 电磁门锁开关 DC24V 1 联锁安全装置

6 温度传感器 M12 PT100 1 灭菌室温度传感器

7 温度传感器 M12 PT100 1 夹层温度传感器

8 压力保护开关（高压） 0-0.238Mpa 2 锅体超过设计压力时切断控制电源

9 压力保护开关（低压） 0-0.015Mpa 1 确保锅体压力释放完毕才能解锁

10 锅盖信号开关 V-156-1C25 1 联动安全保护开关
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11 固态继电器 单相 55A 1 加热管控制元件

12 电加热管 220V 2.5kW 2 加热元件

13 电磁阀 DC24V G1/2” 1 加水电磁阀

14 电磁阀 DC24V G1/2” 1 夹层泄压电动阀

15 电磁阀 DC24V G1/4” 1 内胆微量排气电磁阀（带手动调节）

16 电磁阀 DC24V G1/2” 1 进内胆蒸汽电磁阀

17 电磁阀 DC24V G3/4” 1 烘干（自然）排水汽电动阀

18 电磁阀 DC24V G1/2” 1 内胆排汽电磁阀

19 电源开关 单相 32A 1 空气开关带断路保护

20 接线端子 TB-1503L 15A 3P 1

21 压力控制板 1

22 电源线 3 芯 2.5mm² 6M＞ 国标电线带塑胶插头

第 13 章：售后网点

序号 城市 网点地址 联系电话 邮编

1 上海 上海市嘉定区安亭镇和静路2000号
（021）59578384

（021）39586183
201805

2
江苏 湖北

安徽 河南
安徽省合肥市蜀山区明远新村8栋405 13856588154 239000

3

北京 天津

河北 山东

山西

河北省廊坊市安次区廊霸路139号宏程华庭3栋

3单元203
15100686020 065000

4
湖南 江西

福建 浙江
湖南省株洲市芦淞区人民中路泰苑小区5栋701 17716778864 412000

5 四川
四川省成都市龙泉驿区悦来街98号武城大观城

市花园二期3幢1-1
18883988881 610100

6
重庆 贵州

云南 西藏

重庆市江北区石马河街道盘溪二支路玉祥门B

区9栋
13628374404 400021

7

甘肃 宁夏

青海 新疆

陕西

陕西省西安市长安区韦曲街道青年南街开发四

区
15829090140 710000

8

黑龙江

吉林 辽宁

内蒙古

辽宁省沈阳市和平区海口街44号 17614019646 110032

9
广东 海南

广西

广西省南宁市西乡塘区秀灵路东四里5号西西

湾大门
18607719434 530000
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第 14 章：附录

14.1 供给水的质量指标，参见下表

供给水的质量指标

项 目 指 标

蒸发残留

氯化硅（SiO2）

铁

镉

铅

除铁、镉、铅外的其他重金属

氯离子（C1
—
）

磷酸盐（P2O5）

电导率（25℃时）

pH 值

外观

硬度（碱性金属离子的总量）

≤10 mg/L

≤1 mg/L

≤0.2 mg/L

≤0.005 mg/L

≤0.05 mg/L

≤0.1 mg/L

≤2 mg/L

≤0.5 mg/L

≤5 μS/cm

5～7.5

无色、洁净、无沉淀

≤0.02 mmol/L

注：一致性检查结果应符合已知分析方法的规定。

14.2 蒸汽冷凝物中的质量指标，参见下表

蒸汽冷凝物中的质量指标

项 目 指 标

氯化硅（SiO2）

铁

镉

铅

除铁、镉、铅外的其他重金属

氯离子（C1
—
）

磷酸盐（P2O5）

电导率（25℃时）

pH 值

外观

硬度（碱性金属离子的总量）

≤0.1 mg/L

≤0.1 mg/L

≤0.005 mg/L

≤0.05 mg/L

≤0.1 mg/L

≤0.1 mg/L

≤0.1 mg/L

≤3 μS/cm

5∼7

无色、洁净、无沉淀

≤0.02 mmol/L

注：蒸汽质量的测试方法参见 EN-285:2006 中第 22章。



第 15 章：打印机功能指南(选配）
15.1.灭菌器电源开至 ON，使打印机处于在线模式.（图 15-1）

15.2 打印机设定：请参照第 8章：使用入门下的第 12 小节内置参数设置中的第（2）段打印机设置。

15.3 打印机时间设定：请参照第 8章：使用入门下的第 12 小节内置参数设置中的第（1）段北京时间校准。

15.3 打印纸更换：﹙更换时注意热敏纸的正反面﹚

① 关闭机器电源，双手托住打印机防护盖板，两拇指顶住盖板两侧凹槽（图 15-2 两侧箭头处），往外拉开盖板。

（图 15-3）。

② 食指与拇指卡住热敏纸芯棒，取出剩余热敏纸，更换新的热敏纸。在安装时需注意热敏纸的正反面（有划痕

为正面）。（图 15-4）

③ 热敏纸安装完后，将芯棒两端插入卡槽内，热敏纸一端从防护盖板凹槽中引出，盖上盖板，热敏纸更换完毕。

（图 15-5）

④ 最后，打开打印机电源，启动灭菌程序，查看打印机出纸是否正常。（图 15-6）如有异常，请及时与维修人

员联系。

打印机指示灯（绿色：打印机在线）

图 15-1

图 15-2 图 15-3 图 15-4

图 15-5 图 15-6



修订日期：20230508

生产（注册）地址：上海市嘉定区安亭镇和静路 2000

号

业务电话：021-59577853 59570238

售后电话：021-59578384 39586183

邮箱：saqy@shenan.com.cn
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